
Werkstückkanten
WORK PIECE EDGES
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Litze AWG 24; 
Therm. Kl. F;  Außen-  1,4
rot = +;  blau = - ; 
Betriebsspg. bis 600VAC
zugelassen
Länge ca. 400 mm

Z

A-A
Ansicht ohne Einbauluftspalt sE

Schrumpfschlauch
Länge ca. 35 mm
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Z 2:1

Nabenüberstand bei 
aufliegendem Anker

Isometrische Darstellung 
1:2

(1  Max. nutzbare Einschraubtiefe

Allgemeine technische Informationen nach TKU 86 611..P01
und Betriebsanleitung 86 611..T01 beachten! 

* K- = Kleinstmaß
  Formschräge an Innen- u. 
  Aussenmaßen 1°
  nach DIN 1688 - GTA13
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HIGH TORQUE

Art.Nr. / MAT.-NO.

ISO 2768 -mK

1:1

QuaS16.12.2015

PfeJ30.11.2015 High Torque

ISO 128
1 (E)

Allgemeintoleranz / GENERAL TOLERANCE

Datum / DATE Name / NAME
Bearb.

Gepr.

Qty. DATE NAMEREV.I.

Maßstab / SCALE

Benennung / DESCRIPTION

Werkstoff, Ausgangsteil / MATERIAL, INITIAL PART

DRAWN

CHECK.

Anz.Zust. Datum Name
REV. DESC.

Änderung

Projektionsmethode
PROJECTION

A3

released

0-65115.15-A1Entw.Nr. / DEV.NO.

Status / STATUS 
Freigabe.

1
186 61108T01-0001-O Blatt / PAGE

von / OF
Ers. f. / REPL.

Zeichnungsnummer / DRAWING NO. Format / SIZE   

SolidWorks

Tolerierung / TOLERANCING   ISO 8015
 
Maß / SIZE   ISO 14405         

Oberfläche
SURFACE
ISO 1302 Radien, Fasen

RADII, CHAMFERS

Nennmaßbereich / NOMINAL SIZE RANGE 0,2...0,5 mm

Längenmaße
LENGTH DIMENSION ± 0,05 mm ± 0,1 mm
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