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Ausfiihrungsmerkmale
Bauteil / System  |Ausflihrung
A A Anker gasnitrocarburiert
_ _ Polsvsem AuBenpol eben
Ansicht ohne Einbauluftspalt s, 4 Innenpol eben zuriick
Litze AWG 24; Federsegment
Therm. KI. F; AuRen-® 1,4 Verbindungstechnik :
T ’ Federsystem :
rot=+; blau=-; Y Anker-Federsegment : Taumelnieten
7 Betriebsspg. bis 600VAC Schrumpfschlauch Federsegment-Flanschnabe : Senknieten
21 zugelassen Lange ca. 35 mm
Lange ca. 400 mm _
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Technische Daten nach DIN VDE 0580
(Abweichende Daten nach BA 86 611..T01 und TKU 86 611..P01) 11.03+01 © |0 02| A
Drehmomente Elektrotechnische Kenndaten 25 Ei.nschraubtiefe
Msioo | > ]13.2 Nm Un =4 Y = 10% ’ min. 7,5 mm (1
Map > |21 Nm ¢ Paoc < (18 W 308
Rooc =135 0 + 3,5% ’ * K- = Kleinstmal} 1M i i
: _ : I ax. nutzbare Einschraubtiefe
Luftspalte Therm. Klasse  |F (Wicklung Klasse 180) 35,25 +0,5 Formschrage an Innen- u.
Se =103 .. 046 mm  |Schuzat | =|IP00 Aussenmalden 1° _ . .
% =103 .. 053 mm 41,94 +05 nach DIN 1688 - GTA13 Allgemeine technische Informationen nach TKU 86 611..P01
s = 0,134 0,209 mm Schalizeiten und Betriebsanleitung 86 611..T01 beachten!
Speisespannungen (Eingangsprifung Siemens) |t < |50 ms & - . NennmaRbereich / NOMINAL SIZE RANGE 0,2..05
U < 17 V ty < ms [ . Projektionsmethode 6 SO 128 Wg@tﬁg& EDGES 2 __+0'4 g%ﬂ:ﬂg "I,‘____B__en_nnf_e_re_lc ______ r__R_d'__F_ ]
U, SES Y t <[00 ms £ Isometr|sch1el§) arstellung PROJECTON 1E) | s0137ts 1801302 LENGTHDNENSION 005 mm 1 Ragi Crapes 01 ™m
Us > 125 \" Grenzdrehzahl ' Tolerierung / TOLERANCING 150 8015 MaRstab / SCALE 11 | ArLNr. / MAT-NO.
Gowiont e = 17500 i Mal / SIZE 150 14405 Werkstoff, Ausgangsteil / MATERIAL, INITIAL PART
m | — |_ |kg | Allgemeintoleranz / GENERAL TOLERANCE
Notbremsungen U mgebungstemperatur IS0 2768 -mK
Z = [2000 Theta = | 15°C .. +120°C | Datum/DATE |  Name/NAME | Benennung/ DESCRIPTION
- 13 - = B b‘ .
n = {3000 min’ Massentragheitsmoment Anker DeRa;WN 30.11.2015 PfeJ ngh Torq ue
Joes =0,0077 kgm? J =109 kgem? .
V\C; —30 ng gem (éljpErCK 16.12.2015 Quas HIGH TORQUE
@ nach 3-5 Notstopps aus n=2000 min*' und J Zeichnungsnummer / DRAWING NO. Status / STATUS Format/ SIZE A3
Ges .
® Abw eichend zur DIN VDE 0580 gemessen mit parallelem Varistor (30V) - KENDRION 86 61 1 08T01 '0001 'O Freigabe. Batl/PAGE. 1
Zust. | Anz. Anderung Datum Name released von/OF 1
REV.| Qy. |  REV.DESC. DATE | NAME \—) Ers.f./ REPL. | Entwr./DEVNO. 0-65115.15-A1] SolidWorks
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